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EQUIPO BASICO
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COMO SE GENERA EL ARCO ELECTRICO /A
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COMO SE GENERA EL ARCO ELECTRICO A
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DESCRIPCION DEL PROCESO N
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Pieza. Metal Metal de soldadura Metal de soldadura en estado
base en estado solido liqu»do (baﬁo de fusion).




CLASIFICACION DE LOS ELECTRODOS PARA N
SOLDAR ACEROS AL CARBONO —AWS 5.1
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E-7018




CLASIFICACION DE LOS ELECTRODOS PARA N
SOLDAR ACEROS AL CARBONO —AWS 5.1

Revestimiento Diametro del electrodo

3/32in
1/8 in
5/32 in
3/M16 In
150 -- 200 - 250 - 300 - 350 — 450 mm N 14 in

Alma'

REVESTIMIENTO. Funciones:

ALMA Facilita el cebado del arco, genera una pantalla de

Parte central del gases de proteccion, estabiliza el arco y protege el
bafio de fusion con una capa de escoria.

electrodo
*Conductor eléctrico
. TIPOS DE REVESTIMIENTO:
*Metal de aportacion
* Acido (A) - Rutilicos (R)
* Basico (B) - Otros (E)

* Celulosico (C)
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AWS A5.1/A5.1M:2012
An American Mational Standard

Specification for
Carbon Steel

| Electrodes for
Shielded Metal
Arc Welding
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A5.3 / A5.3M: ESPECIFICACION PARA ELECTRODOS DE
ALUMINIO Y ALEACIONES DE ALUMINIO

A5.4 | A5.4M: 2006 ESPECIFICACION PARA ELECTRODOS
DE ACERO INOXIDABLE)

A5.5 /| A5.5M: ESPECIFICACION 2014 PARA ELECTRODOS
DE ACERO DE BAJA ALEACION

A5.11 / A5.11M: ESPECIFICACION PARA ELECTRODOS DE
SOLDADURA DE NIQUEL Y ALEACION DE NIQUEL

A5.15: 1990 (R2016) ESPECIFICACIONES PARA
ELECTRODOS DE SOLDADURA Y.VARILLAS PARA
HIERRO FUNDIDO

https://www.aws.org/about



https://www.aws.org/about

CLASIFICACION DE LOS ELECTRODOS PARA s
SOLDAR ACEROS AL CARBONO — AWS 5.1
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| Resistencia

" Electrodo Minima a la
Traccion - Ksi

1Ksi=1.000psi

1-Todas *
2-Plana | Posicion de

4-Todas, especialmente Trabajo

vertical descendente

Tipo de
Revestimiento
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CLASIFICACION DE LOS ELECTRODOS PARA SOLDAR ACEROS AL /\
CARBONO — AWS 5.1 (Dos primeros digitos)
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CLASIFICACION DE LOS ELECTRODOS PARA SOLDAR ACEROS AL N
CARBONO — AWS 5.1 (Tercer digito)

(el
N
|

Fig. 2.- Soldadura en Posicidon Plana
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CLASIFICACION DE LOS ELECTRODOS PARA SOLDAR ACEROS AL N
CARBONO — AWS 5.1 (Tercer digito)

Fig. 4.- Soldadura en Posicion Horizontal
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CLASIFICACION DE LOS ELECTRODOS PARA SOLDAR ACEROS AL N
CARBONO — AWS 5.1 (Tercer digito)

Fig. 3.- Soldadura en Posician Vertical
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CLASIFICACION DE LOS ELECTRODOS PARA SOLDAR ACEROS AL N
CARBONO — AWS 5.1 (Tercer digito)

Fig. 5.- Soldadura en Posicion Sohrecabeza



CLASIFICACION DE LOS ELECTRODOS PARA SOLDAR 57?“
ACEROS AL CARBONO — AWS 5.1 (Ultimo Digito)

Clasificacion Corriente y Posicion a
AWS Tipo de Revestimiento Polaridad soldar
E-6010 Celulésico Sédico CC.EP. P.V.SC.H.
E-6011 Celulosico Potasico CA.CC.EP. PV.SC.H.
E-6012 Rutilico Sédico CA.CC.EN. PV.SC.H.
E-6013 Rutilico Potasico CA.CC.AP. P.V.SC.H.
E-7014 Rutilico H.P. CA.CC.AP. PV.SCH
E-7015 Rutilico Sédico B.H. CC.EP. PV.SCH
E-7016 Rutilico Potasico B.H. CA.CC.EP. PV.SC.H.
E-7018 Rutilico Potasico B.H.-H.P. CA.CC.EP. PV.SCH
E-6020 Oxido de Hierro CA.CC.AP. PH. Filete
........... E-7024 Rutilico H.P. CA.CCAP. PH. Filete
"""""" E-7027 Oxido de Hierro H.P. CA.CCAP. PH. Filete
Nomenclatura CC: Corriente Continua EP: Electrodo Positivo P: Plana
HP: Hierro en Polvo CA: Corriente Alterna EN: Electrodo Negativo V: Vertical
BH: Bajo Hidrégeno AP: Ambas Polaridades SC: Sobrecabeza H: Horizontal
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Corriente Continua
Polaridad Invertida

Corriente Continua
Polaridad Directa

Corriente Alterna

Fig. 10.- Efecto de la Polaridad y del Tipo de Corriente
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La mision de ABS es buscar el interés general asi como las necesidades de sus clientes7/\v

promoviendo la seguridad de la vida humana y propiedades asi como la proteccion del
entorno natural marino por medio del desarrollo y verificacion de estandares para el disefio,
construccion y mantenimiento de buques y plataformas offshore.

Lloyd's Register es la primera y mas antigua sociedad de clasificacion, estableciendo reglas
diseinadas para aumentar la seguridad y asegurando que los buques se construyan y
mantengan de acuerdo con esas reglas.

Det Norske Veritas (DNV) es una sociedad de clasificacion de ambito mundial con sede
en Noruega y fundada en 1864. DNV es una fundacion independiente. Sus objetivos
son "salvaguardar la vida, propiedades y el medio marino" y es a su vez un proveedor
lider de servicios de gestion de riesgos.



https://es.wikipedia.org/wiki/Sociedad_de_clasificaci%C3%B3n
https://es.wikipedia.org/wiki/Sociedad_de_clasificaci%C3%B3n

o
SENA

Bureau Veritas S.A. es una compaiiia global de servicios de ensayo, inspeccion y 7/\V
certificacion. Bureau Veritas ofrece servicios y soluciones para asegurar que los activos de
sus clientes, productos, infraestructura y procesos cumplen con las normas y reglamentos en
materia de calidad, salud y seguridad, proteccion medioambiental y responsabilidad social.
En 2019, el grupo cuenta con mas de 78.000 empleados en mas de 1.400 oficinas y
laboratorios ubicados en 140 paises.

Lloyd's —
Register INT
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